¢$t andart

Pompa ¢ Yangin Séndiirme Sistemleri ¢ Hidrofor

EKSTRA AGIR HiZMET CAMUR
POMPALARI

10.2020 / Rev. O




¢$t andart

Pompa ¢ Yangin Séndiirme Sistemleri ¢ Hidrofor

SSP-H
EKSTRA AGIR HIZMET
CAMUR POMPALARI

Transfer Edilebilen Akiskanlar

icinde kati parcaciklar, camur,elyaf veya hamur bulunan,
kirli veya cok kirli, viskoziteli, korozif ve abrasif akiskanlar.

Teknik Bilgiler

Basma Flansi DN 50.....DN 350 mm

Debi 3500 m*/h’ ye kadar

Basma Yiiksekligi 100 m’ ye kadar

Cahisma Sicakhig -10°C’den +110 °C’ ye kadar

Buharla Yikama Sicaklig 300 °C’ ye kadar

Not: Transfer edilen akiskanin cinsine, ¢alisma sicakligi ve
basincina bagh olarak pompa malzemesi degisir. Ayrintili
bilgi icin firmamiza basvurunuz.

Kullanim Yerleri

* Maden isleme ve madencilik
* Kum ve ¢akil isletmeleri

¢ Cok asindirici camur transferi
* Endiistriyel tesisler

* Kagit ve hamur transferi

* Siklon beslemesi

» Maden atiklan transferi

* Enerji sektori kil transferi

* Glbre transferi

* Kireg camuru transferi

* Atik sulann transferi

* Kimyasal camur transferi

Pompanin isimlendirilmesi

Tasarim Ozellikleri

* SSP-H serisi pompalar, STANDART POMPA' nin yillara
dayanan dretim deneyimi, proses ve ¢camur pompasil
kullanilan misterilerimizin saha deneyimleri de dikkate
alinarak tasarlanmistir. Tasarimda pompa yelpazesi
olusturulurken zorlu kati maddelerin pompalanmasi sirasinda
optimize edilmis uzun asinma émri ile pompada yiiksek
hidrolik verimlilik saglanmistir.

* SSP-H serisi pompa kullanicilari icin uzun asinma émrdi,
yiksek giivenirlik, yiksek hidrolik verim, ekonomik satin
alma maliyetleri siirekli ve kisa zamanda yedek parca temini
avantajlar sunmaktadir.

» SSP-H serisi pompalar, ekstra agir hizmet yatakl (EHD)
tasanm ile dretilmektedir. EHD yataklar standart olarak gres
yaglamali olup opsiyonel olarak sivi yagh olarak da tasarimi
yapilabilmektedir.

SS|oP-H 80 3/2 HC

Pompa Tipi

Montaj Sekli Yatay (H) / Dikey (V)
Pompa Girig Capi (mm)

Pompa Girig Cikis Capi (inc)

Pompa Malzeme Secimi




YATAY MiLLi EKSTRA AGIR HiZMET TiPi CAMUR POMPALARI

SSP-H CALISMA ALANLARI (HC)
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YATAY MIiLLi EKSTRA AGIR HiZMET TiPi METAL ASTARLI CAMUR POMPALARI

SSP-H CALISMA ALANLARI (CHC)
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YATAY MIiLLi EKSTRA AGIR HiZMET TiPi KAUCUK ASTARLI CAMUR POMPALARI

SSP-H CALISMA ALANLARI (CR)
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Cark Tipleri

SSP-H serisi HC modeli yatay milli, salyangozlu, tek kademeli ve kapali carkli santrifiij pompalardir. Farkh gereksinimlere gére yari

acik veya vorteks cark tipi uygulamasi da yapilabilir.

Standart Cark

Standart tip cark dizayni ile akiskanlardaki kiictik ve orta boyutlu
kati parcalarin transferi gerceklestiriimektedir. SSP-H serisinde
diger cark tiplerine gore daha yiiksek verimlilige sahiptir. Transfer
edilecek akiskanin asindirici 8zelligine gére malzeme secimiiile
yiksek performansh ve uzun émiirlii coziimler sunar. Biyiik
basma yiiksekliklerinde yiksek verimlerde kullaniimaktadir.

Yan Acik Cark

Yari acik cark dizayni ile akiskanlardaki orta ve biiyiik boyutlu
kati parcalarnin transferi gerceklestirilmektedir. Transfer edilecek
akiskanin asindiricr 6zelligine gére malzeme segimi ile yiiksek
performansli ve uzun émiirlii ¢zlimler sunar. Yan acik carklar
ile yiiksek verim kayiplari yasanmadan daha biiyiik kati parca
boyutlu akiskanlar transfer edilebilir. Diisiik ve orta basma
yuksekliklerinde tercih edilmektedir.

Vorteks Cark

Vorteks carklar duisiik basma yiiksekliklerinde biiyiik kati parca ihtiva eden akiskanlarin transferinde kullanilir. Vorteks tipi ile terfi
edilen akiskan icerisindeki kati parcalara daha az temas ile iletim sagladigindan asindirici akiskanlarda carkta uzun émiir avantaj

saglar. Verimi diger cark tiplerine gére daha disiiktdr.

Tam Gomiilii Vorteks

Tam gomiili vorteks cark uygulamasi kati parca boyutunun cok yiiksek oldugu lifli ve iri parca boyutlu akiskanlarin transferinde
kullamimaktadir. Basma agzindaki ¢ap boyutu kadar gecirgenlik saglama avantajlar bulunmaktadir. Vorteks cark ile terfi edilen
akiskan icerisindeki kati parcalarla cark arasinda minimum temas saglanmaktadir. Bu cark yapisi ile kati maddenin veya akiskan
icindeki sivi haric diger transfer edilenlerin zarar ggrmemesi gereken yerlerde tercih sebebidir.
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SSP HC, CR, CHC Paket Salmastrali Sizdirmazlik

» Pompa kendi bastigi akiskan veya disaridan harici bir sivi ile
Mil Burcu ve Paket Salmastra yaglamasi ve sogutulmasi
saglanabilir.

« Cark arkasinda bulunan dengeleme kanatlari ile Asinma Plakasi
arasindaki mesafe ayari ile salmastra bélgesine gelen basing
ayarlanabilir.

E

SSP HC, CR, CHC Hidrodinamik ve Paket
Salmastrali Sizdirmazhik

* Pompa kendi bastigi akiskan veya disaridan harici bir siviile
Mil Burcu ve Paket Salmastra yaglamasi ve sogutulmasi
saglanabilir.

* Expeller hidrodinamik sizdirmazlik gérevi gérerek salmastra
bélgesine gelen basinci disiirlir ve Mil Burcu ve Paket Salmastra
omrund artirir.

SSP HC, CR, CHC Tek Mekanik Salmastrali
Kartus Tipi Sizdirmazlik

* Sizdirmazhk yiizey elemanlar arasindaki hidrolik filmi API
682’ ye uygun olarak pompanin bastigi akiskan ile veya harici
bir bariyer swvisi ile gerceklestirilir.

« Cark arkasinda bulunan dengeleme kanatlar ile asinma plakasi
arasindaki mesafe ayari ile kartus mekanik salmastraya gelen
basing ayarlanabilir.

SSP HC, CR, CHC Cift Mekanik Salmastral Kartus Tip
Sizdirmazlik

* Sizdirmazhk yiizey elemanlarinin arasindaki hidrolik filmi API
682’ ye uygun olarak disaridan harici bir basingh bariyer sivisi
ile desteklenir.

« Cark arkasinda bulunan dengeleme kanatlar ile asinma plakasi
arasindaki mesafe ayari ile kartus mekanik salmastraya gelen
basing ayarlanabilir.



Ayar Mekanizmasi

Genel

SSP-H serisi pompalar korozif ve abrasif materyal ihtiva eden akiskanlarin transferinde tistiin 6zelliklere sahiptir. Korozif ve abrasif
akiskanlar pompa malzemesinde asinmalar meydana getirerek, zamanla pompa performansini olumsuz etkileyecektir. SSP H serisi
pompalarda bulunan Ayar Mekanizmalar asinmadan kaynaklanan pompa performansi optimize ederek, daha uzun 6miirlii calismasini

saglamaktadr.

Arka Bosluk Ayari

SSP-H serisi HC/CR/CHC modeli pompalarda Kartus Yatak,
Yatak Govdesinde bulunan saplamalarin sikilip ve
gevsetilmesiyle ileri-geri hareket edebilme yetenegine sahiptir.
Bu sayede cark ile asinma plakasi arasindaki mesafe kontrol
altina alinir. Arka Bosluk Ayar ile asinma plakasi ve carkta
asinmalar meydana gelse dahi pompa performansini en (st
seviyede tutmayi saglar.

On Bosluk Ayari

SSP-H serisi HC modeli pompalarda 6n bosluk ayari
bulunmaktadir. Salyangozun 6n kisminda bulunan dayama
civatalannin sikilip gevsetilmesi sayesinde emme agzi ile ¢ark
arasindaki mesafe degistirilebilir. Boylelikle asinmadan
kaynaklanan pompa performansi olumsuz etkilesimi optimize
edilir ve pompanin daha uzun émiirli olmasi saglanir. Ayrica
bu ayan yapmak icin Salyangoz’ u gévdeden ayirmaya gerek
yoktur. Boylelikle zamandan da tasarruf edilir.



Malzeme Secenekleri (HC)
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Malzeme Secenekleri (CHC)
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Malzeme Secenekleri (CR)
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Malzeme Esdegerleri
TANIM DIN 17007 EN-DIN AISI / SAE / ASTM
Pik Dokiim 0.6025 EN-GJL-250 (GG 25) A48 Class 40B
Sfero Dokim 0.7040 EN-GJS-400-15 (GGG 40) A536 60-40-18
Sfero Dokim 0.7043 EN-GJS-400-18-LT (GGG 40.3) | A536 60-40-18
Sfero Dokim 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG 50) A536 88-55-06
Celik Dékim 1.0619 GP240GHGS-C25 A216 WCB
imalat Celigi 1.0037 St 37-2 A238Cr.C
Talkim Celigi 1.3505 100Crb 52100
Martensitli Dokiim Celikler 14317 G-X4CrNi13 4 A743 CA-6NM
Martensitli D6kiim Celikler 1.4525 G-X5CrNiCu 16 4 A747 CB7Cu-2
Ostenitli D6kiim Celikler (Isil islem gormiis) 1.4308 G-X6CrNi1910 A743 CF-8
Ostenitli D6kiim Celikler (Isil islem g6rmiis) 1.4412 C-X 5 CrNiMo 1911 3 A743 CG-3M
Ostenitli D6kiim Celikler (Isil islem gormiis) 1.4527 C-X 4 NiCrCuMo 30 20 4 A743 CN-7M
Dubleks Celikler (Ostenitli-Ferritli,Isil islem Gérmiis) | 1.4468 G-X 2 CrNiMoN 256 3 A890 3A
Dubleks Celikler (Ostenitli-Ferritli,Isil islem Gérmiis) | 1.4517 G-X 2 CrNiMoN 2563 3 A8901B
Dubleks Celikler (Ostenitli-Ferritli,Isil islem Gormiis) | 1.4469 G-X 2 CrNiMo 267 4 A890 5A
Asinmaya Direncli Dokiimler 5.5610 EN-GJN-HV600 (XCr23) A532 Sinif Il Tip A
Bronz Dékiim (Kalayh) 2.1050.01 CuSn10 B427 C90700
Bronz Dokiim (Nikel alagimli) 2.0975.01 CuAl 10Ni B148 (95500
Bronz Dokiim (Kursunlu) 2.1096.01 CuSn5ZnPb B584 (83600
Aliminyum Bronz Dokim 2.0975 CuAI10 Fe5Ni5 B505 95800
Karbonlu Celik 1.0503 C45 AlSI 1045
Kromlu Celik 1.4021 X20Cr13 A276 Type 420
Kromlu Celik (Isil islem Gormiis) 1.4021(QT) X20Cr13 A276 Type 420+QT
Krom Nikel Celik 14301 X5CrNi18-10 A276 Type 304
Krom Nikel Molibdenli Celik 14404 X2CrNiMo17-12-2 A276 Type 316
Dubleks 1.4460 X3CrNiMoN27-5-2 AlISI 329
Dubleks 14462 X2CrNiMoN22-5-3 UNS S32205
KAUCUK MALZEMELER
Natural Rubber NR Urethane UR
Neoprene CR Hypalon CSM
Synthetic Rubber (Butyl) IIR Viton FKM
Nitril Kauguk NBR | Chlorobutyl ClIR
Polidiretan PU Etilen Propilen Dien EPDM




Montaj Tipleri
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Dikkat: Sase imalatlarimizda opsiyonel olarak el veya hidrolik
kumandali kayar sase (slide base) uygulamamiz vardir.



STANDART POMPA VE MAKINA SANAYI TiC. A S.

Dudullu Organize Sanayi Bolgesi, 2. Cadde

No: 9 Esenkent 34775 Umraniye istanbul / Tirkiye

Tasarim ve boyut degisikligi hakki saklidir. T:+90 216 466 89 00 F: +90 216 499 05 59
Baski hatalarindan dolayi sorumluluk kabul edilmez. www.standartpompa.com




